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ZERO

TECHNICKE INFORMACE

ZERO Allgrund

Pigmentovand rychleschnouci jednoslozkovd ,,viestrannd* zdkladni ndtérovd hmota.

Pro vnéjsi i vnitini poutziti; na ocel, zelezo, nezelezné kovy, tvrdé plasty odolné rozpoustédiim aj.
Mat

Bily, Sedy, hnédy, Cervenohnédy, cerny (viz. odpovidajici vzornik)

Specidini uméld pryskyfice

Cca. 1,1 +/-0,1 g/cm?

Rychle schnouci; viestrannd zdkladni ndtérovd hmota pro exteriér a interiér; s dobrou pfilnavosti
na oceli, Zeleze, nezeleznych kovech, tvrdém plasty odolném rozpoustédiim aj.

Misitelné pouze odstiny mezi sebou.

Pfi 23° C teploty vzduchu a podkladu a cca. 50% rel. vinkosti vzduchu: Po cca. 20 min. suchd na
povrchu.

Po cca. 3 hod. ddle pretiratelnd. Vyssi vihkost vzduchu nebo nizsi teplota zpomaluje schnuti.
Vysoce kvalitnimi nitrofedidly. Max. do 10 %.

Nd&térem, vdleckovdnim, ndstrikem.

Min. + 5 °C vzduch a podklad.

Cca. 100 ml/m?2 na jednu vrstvu

V chladu a suchu. Nac¢atd baleni velmi dobfe uzaviit.

Okamzité po poutZiti s nitrofedidlem.

NezZelezné kovy, plasty:

Odstranit mastnotu 10% roztokem Epavkové vody. Lehce nahrubovat brusnou houbickou a
znovu omyt. Hlinkk odmaistit nitrofedidlem. Na starych nosnych zdkladech je freba nejprve provést
zkousku.

Ocel a zelezo:

Peclivé odstranit zbytky rzi a okuiji.

Z&kladni ndtér na nezelezné kovy a plasty opatfit 1x nefedénym ndtérem pomoci ZERO Allgrund.
Konecny ndtér provést s jednou nebo dvou slozkovym lakem 1 - 2x véleCkem, §t&tcem, nebo
ndstrikem.

Hlinikkové povrchy venku, opatfit pfedndtérem pomoci ZERO PUR Haftgrund.

Kategorie: iLb-500 g/I (2010) tento produkt obsahuje < 465 g/I VOC.

Velikost trysky Uhel Tlak/bar Redéni Viskozita* Kfizovych
palce mm stiikdini ndstiikd
Alrles + Aircoat: 0,011-0,015 0,23- 40-80° Cca. 160 1
0,28
Vysoky tlak: 1,5-1.8 Cca.3-4 Cca.28-30s 1
Nizky tlak: 1.8 Cca. 8-10% Cca.20s 112

* méfeno vytokovym pohdrkem dle DIN 53211 s 4 mm trubici pfi teploté 20 °C. Naméfené
vysledky slouzi pouze jako voditko. Smérodatné je nafizeni dle DIN-s.

Nd&tér neni mozné provddét bez predchozi zkousky pevnosti starého podkladniho natéru. Je
tfeba predevsim u na vzduchu schnoucich lakd otestovat, zda se materidl ,,nezvedda.

Pfedchozi Uddije jsou pouze vieobecnymi doporu¢enimi. Pracovni podminky, jakost podkladu

a ostatni viivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vyluCuji veskeré ndroky z uvedenych
0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté. Pfi sloZité&jsim postupu
nandseni, i ndro¢néjsich podminkdch, se vzdy poradte s technikem ZERO.
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